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1. АННОТАЦИЯ 

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства является частью ППССЗ в 

соответствии с ФГОС по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Целью профессионального модуля является контроль, наладка, подналадка и 

техническое обслуживание сборочного оборудования, организация ремонта и 

технического обслуживания сборочного оборудования. 

Общий объем учебной нагрузки по дисциплине составляет 304 часа, нагрузка 

во взаимодействии с преподавателем составляет 120 часов, часов самостоятельной 

работы – 22 

Содержание дисциплины включает изучение следующих тем (разделов): 

Раздел 1. Диагностика металлообрабатывающего оборудования 

Раздел 2. Наладка и подналадка металлорежущего оборудования 

Раздел 3. Ремонт металлорежущего оборудования 

Раздел 4. Техническое обслуживание и ремонт аддитивного и сборочного 

оборудования. 

Текущий контроль проводится в форме оценки решения технологических 

задач, и выполнения практических работ. 

Форма промежуточной аттестации – дифференцированный зачет, 

квалификационный экзамен. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Место профессионального модуля в структуре программы 

подготовки специалистов среднего звена: профессиональный модуль 

Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое 

обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном 

производстве относится к профессиональному учебному циклу профессиональной 

подготовки программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

среднего профессионального образования 15.02.16 Технология машиностроения. 

2.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен 

освоить вид деятельности: организовывать контроль, наладку и подналадку в 

процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том 

числе в автоматизированном производстве и соответствующие ему 

профессиональные компетенции: 
Код 

результата 

обучения 

Результат обучения 

1 2 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования. 

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов. 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке. 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию. 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих 

компетенций: 
Код 

результата 

обучения 

Результат обучения 

1 2 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности  

применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 



 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

 

Результаты обучения (знания, умения, практический опыт) 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
иметь практический 

опыт 

диагностирования технического состояния, эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования, определении отклонений 

от технических параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; 

организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков, 

выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт; 

регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и 

хранения расходных материалов; 

оформления технической документации на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования, 

проведение контроля качества наладки и технического обслуживания 

оборудования; 

уметь осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и 

элементов металлорежущего оборудования, оценивать точность 

функционирования металлорежущего оборудования на технологических 

позициях производственных участков   контрольно-измерительный 

инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности 

функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования; 

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными задачами; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования, оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

знать причины отклонений в формообразовании, техническую документацию 

на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования, виды 

контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с 

использованием SCADA систем; 

правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, методы наладки 

оборудования; 

основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования, требования к обеспечению; 

объемы технического обслуживания и периодичность проведения 

наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования, 

средства контроля качества работ по, порядок работ по наладке и 

техобслуживанию; 

 



 

 

 

3.СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

3.1 Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля: 
Вид учебной работы Объем в часах 

Объем учебной дисциплины 142 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем  120 

в том числе:   

лекции 70 

лабораторные занятия (не предусмотрены)  - 

практические занятия  50 

контрольные работы (не предусмотрены)  - 

курсовая работа (проект) (не предусмотрены)  - 

Самостоятельная работа 22 

Консультации(не предусмотрены)  - 

Семинарские занятия - 

Промежуточная аттестация  - 

Итоговая форма контроля – дифференцированный зачет  

 



 

3.2. Тематический план профессионального модуля Участие в организации производственной деятельности 

структурного подразделения 

Код 

профессиона

льных 

компетенци

й 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля 

Всего 

часов 

 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

К
о
н

су
л
ь
та

ц
и

и
 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

Практика  

 

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

С
ем

и
н

ар
ск

и
е 

за
н

я
ти

я
 

 

Самостоятель

ная работа 

обучающегося 

Учеб

ная, 

часов 

Производст

венная 

(по 

профилю 

специальнос

ти), 

часов 

 

Всего

, 

часов 

в т.ч. 

лаборатор

ные 

работы  

часов 

В т.ч. 

практичес

кие 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсо

вая 

работ

а 

(прое

кт), 

часов 

Всег

о, 

часо

в 

в т.ч., 

курсов

ая 

работа 

(проект

), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

1 

12 13 14 

ПК 4.1- ПК 

4.5 

МДК.04.01. 

Диагностика, наладка, 

подналадка и ремонт 

металлообрабатывающег

о и аддитивного 

оборудования. 

142 120  50   22      

ПК4.1- 

ПК 4.5 

Производственная 

практика, (по профилю 

специальности), часов 

144           144 

Экзамен 

(квалификационный) 
18         18   

Всего: 304 120 - 50   22   18  144 

 
 

 

 



 

3.3. Тематический план и содержание профессионального модуля 

 
Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объём часов 

1 2 3 

МДК.04.01 ПМ Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования 139 

Раздел 1 МДК.03.01 Диагностика металлообрабатывающего оборудования  

Тема 1.1. Диагностика 

металлообрабатывающего 

и сборочного 

оборудования 

Содержание учебного материала 8 

1. Основная задача технической диагностики. Задачи технической диагностики и 

испытаний. ГОСТ Р ИСО 230-1-2010 Испытания станков. Часть 1. Методы измерения 

геометрических параметров. ГОСТ ISO 230-4-2015 Методика испытаний металлорежущих 

станков. Часть 4. Испытания на отклонения круговых траекторий для станков с ЧПУ. ГОСТ 

ISO 230-6:2002 Свод правил по испытанию станков. Часть 6. Определение точности 

позиционирования по объемным и поверхностным диагоналям (Испытания на смещение 

диагоналей). 

2. Выявление основных параметров, характеризующих работу металлорежущего станка и 

определяющих надёжность работы в зависимости от типа станка. Функции автоматического 

измерения и контроля процессов: контрольно-измерительная подсистема, выполнение 

контрольно-измерительных функций, диагностическая подсистема ЧПУ. Группы 

показателей  точности металлорежущего оборудования: показатели точности обработки 

изделий, показатели геометрической точности станков, сохранение расположения рабочих 

органов при приложении механической и тепловой нагрузки, колебаний станка. 

3. Классификация методов технической диагностики: по стадиям эксплуатации, по степени 

использования технических средств, по глубине диагностирования технологической 

системы, по степени информативности (методы, обеспечивающие получение информации). 

4. Правила и контроль безопасного ведения работ на станках: нормы охраны труда, 

соблюдение и контроль охраны труда на рабочем месте, виды и периодичность проведения 

инструктажей, основы и применяемые технологии бережливого производства в 

металлообрабатывающей отрасли. 

5. 5. Диагностирование как часть технического обслуживания сборочного оборудования. 

Основные принципы технического диагностирования сборочного оборудования, его роль и 

задачи. 



 

6. Виды и методы диагностирования сборочного оборудования. 

7. Прямое и косвенное диагностирование. Универсальные измерительные приборы, 

применяемые при диагностировании сборочного оборудования. Системы диагностирования 

сборочного оборудования. 

Тематика практических занятий  6 

1. Практическая работа «Определение основных параметров, характеризующих работу 

станков протяжных и шлифовальных групп». 

8 

2. Практическая работа «Определение основных параметров, характеризующих работу 

станков токарной группы». 

3. Практическая работа «Определение основных параметров, характеризующих работу 

комбинированных станков». 

4. Практическая работа «Применение различных методов диагностики сборочного 

оборудования (по вариантам).» 

Тема 1.2. Методы 

диагностирования при 

наладке, эксплуатации и 

ремонте 

металлорежущего и 

сборочного оборудования 

Содержание учебного материала 4 

Содержание занятий: 
1. Оперативные методы безразборного диагностирования общего технического состояния 

металлорежущего станка: вибрационный, спектрального анализа тока и другие. 

2. Техническая диагностика в динамике и статике объекта: по параметрам рабочих 

процессов (длительность рабочего цикла, производительность и т.д.), по диагностическим 

параметрам, косвенно характеризующим техническое состояние (шум, вибрации и др.), по 

структурным параметрам (износ деталей, зазоры в сопряжениях и т.д.), трибодиагностика, 

метод поверхностной активации, вибрационный метод и т.д. 

3. Приборы и системы, применяемые для безразборного и разборного диагностирования 

технического состояния станков. Несколько уровней диагностики металлорежущего 

оборудования: на уровне узлов, на уровне механизмов, деталей и т.д. 

4. Последовательность проверки общего состояния сборочного оборудования. 

5. Приёмы проверки и регулировки основных узлов и единиц сборочного оборудования. 

6. Диагностирование контрольно-измерительных приборов и приборов защитной 

автоматики сборочного оборудования. 

Тематика практических занятий  6 

1. Практическое занятие  «Выбор приборов для безразборного диагностирования состояния 

станков протяжных, шлифовальных и токарных групп». 

2 

2. Практическое занятие  «Выбор приборов для безразборного диагностирования состояния 

многоцелевых станков». 

2 

 3. Практическое занятие  «Составление последовательности проверки состояния 2 



 

сборочного оборудования» 

Тема 1.3 

Диагностирование 

параметров точности и 

надёжности 

металлорежущих станков 

оборудования 

Содержание учебного материала 8 

1. Оценка оборудования на геометрическую точность по ГОСТ 22267-76 Станки 

металлорежущие. Схемы и способы измерения геометрических параметров. ГОСТ 27843-

2006 Испытания станков. Определение точности и повторяемости позиционирования осей с 

числовым программным управлением. ГОСТ 30544-97. Станки металлорежущие. Методы 

проверки точности и постоянства отработки круговой траектории. 

2. Диагностирование динамических параметров металлорежущего станка (вибрации, 

жёсткость и т.д.) при обработке тестовых деталей. 

3. Оценка износа основных узлов станка, если невозможно определить визуально 

(разборная диагностика) 

4. Диагностика электрической, электромеханической частей станка с ЧПУ. Диагностика 

состояния гидравлической и пневматической систем 

5. Экспресс диагностика (определение одного или нескольких параметров работы станка). 

Проверка точности по ГОСТ 30544-97. Станки металлорежущие. Методы проверки 

точности и постоянства отработки круговой траектории. 

Тематика практических занятий  

1. 1. Проверка точности работы технологического оборудования после ремонта по ГОСТ 

30544-97. 

2. Составление маршрутной технологии диагностирования состояния сборочного 

оборудования. 

3. Определение основных диагностических параметров состояния сборочного оборудования 

6 

Раздел 2 МДК.03.01 Наладка и подналадка металлорежущего оборудования 8 

Тема 2.1 Общие сведения 

о порядке наладки 

металлорежущих станков 

оборудования 

Содержание учебного материала 

1. Наладка и подналадка металлорежущего и аддитивного оборудования: основные понятия 

и определения, общая методика наладки металлорежущих станков. 

2.Первоначальная наладка и текущая наладка (подналадка). 

3. Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по пробному проходу, 

наладка по пробным деталям, наладка по шаблону. 

4. Объёмы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ 

металлорежущего оборудования. 

5. Понятие SCADA систем. Основы работы в SCADA системе. Ресурсное обеспечение работ 

по наладке металлорежущего оборудования с применением SCADA систем. 

Тема 2.2 Особенности 

наладки станков 

Содержание учебного материала 4 

1. Особенности наладки токарных станков. 



 

различного вида 2. Особенности наладки фрезерных станков. 

3. Особенности наладки сверлильных станков. 

4. Особенности наладки шлифовальных станков. 

Тематика практических занятий 4 

1. Практическое занятие Выполнение наладки токарного и фрезерного станка. 2 

2. Практические занятия Выполнение наладки сверлильного и шлифовального станка. 2 

Тема 2.3 Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

Содержание учебного материала 4 

1.Характерные режимы работы для системы с ЧПУ типа CNC: режим ввода информации, 

автоматический режим, режим вмешательства оператора, ручной режим, режим 

редактирования и другие. 

2.Особенности наладки токарных станков с ЧПУ. 

3.Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. Установка зажимного 

приспособления. 

Тематика практических занятий 4 

1. Практическое занятие Проведение наладки токарного станка с ЧПУ. 2 

2. Практическое занятие Выполнение наладки многоцелевого станка с ЧПУ. 2 

Тема 2.4 Контроль 

качества работ по наладке 

и подналадке 

металлорежущего 

оборудования 

Содержание учебного материала 4 

1.Методы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке 

металлорежущего оборудования. 

2.Приборы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке. 

1. Применение SCADA систем при контроле качества выполнения работ по наладке и 

подналадке. 

Раздел 3 МДК.03.01 Ремонт металлообрабатывающего оборудования  

Тема 3.1. Основные 

сведения о ремонте 

металлорежущего 

оборудования. Принципы 

TPM-системы. 

Содержание учебного материала 6 

Содержание занятий: 
1. Виды ремонта металлорежущего и аддитивного оборудования: плановый (капитальный), 

внеплановый (текущий), система планово-предупредительных ремонтов. 

2. Документация по ремонту металлорежущего оборудования: виды, оформление, 

требования к построению, содержанию и изложению документов. ГОСТ 2.602-2013 Единая 

система конструкторской документации (ЕСКД). Ремонтные документы (с Поправкой). 

3. Структуры ремонтных циклов. Расчёт трудоёмкости ремонтных работ. 



 

4. Виды и содержание технического обслуживания сборочного оборудования: 

регламентированное и нерегламентированное. 

5. Планирование регламентированного технического обслуживания. 

6. Понятие всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ – Total Productive Maintenance). 

Цели ТРМ. ТРМ как часть системы бережливого производства. 

7. Восемь принципов ТРМ. 

8. Примеры внедрения ТРМ на предприятиях машиностроительной отрасли. 

Тематика практических занятий  4 

1. Практическое занятие «Оформление комплекта документов на ремонт металлорежущего 

станка». 

2 

2. Практическое занятие «Расчёт трудоёмкости ремонтных работ на примере 

металлорежущего станка (по вариантам)». 

2 

Тема 3.2. Особенности 

проведения ремонтрых 

работ 

Содержание учебного материала 8 

1. 1. Объём и порядок выполнения работ при капитальном ремонте станков: проверка станка 

на точность перед разборкой: измерение износа трущихся поверхностей перед ремонтом 

базовых деталей, полная разборка станка и всех его узлов, промывка, протирка всех 

деталей, осмотр всех деталей, составление ведомости дефектных деталей, требующих 

восстановления или замены, восстановление или замена изношенных деталей (в том числе 

замена подшипников, ходового винта, ходового вала и других), ремонт системы 

охлаждения, гидрооборудования, электрооборудования и др. 

2. Капитальный ремонт на примере токарно-винторезного станка: порядок и перечень 

операций. 

3. Текущий и планово-предупредительные ремонты оборудования: график, порядок и 

перечень работ. 

4. Порядок и содержание операций при текущем обслуживании металлорежущего 

оборудования. 

Тематика практических занятий  4 

1. Практическое занятие «Определение порядка проведения капитального ремонта 

комбинированного станка». 

2 

2. Практическое занятие «Составление графика и порядка проведения планово-

предупредительных ремонтов металлорежущего оборудования». 

2 

Тема 3.3. Приемка 

оборудования после 

ремонта.  

Содержание учебного материала 6 

1. Виды и последовательность приёмочных испытаний после капитального и среднего 

ремонта металлорежущего станка: внешний осмотр, испытания на холостом ходу, 

испытания под нагрузкой и в работе, испытания на жёсткость и точность. ГОСТ 8-82 



 

«Станки металлорежущие. Общие требования к испытаниям на точность (с Изменениями № 

1, 2, 3)». 

2.Акты сдачи-приёмки после различных видов испытаний: виды, правила оформления, 

порядок заполнения и обязательные требования. 

3.Порядок организации работ по устранению неполадок и отказов металлорежущего 

оборудования. 

Самостоятельная учебная работа  

1.Составление перечня и последовательности проведения диагностики металлорежущего оборудования. 

2. Составление перечня и последовательности проведения планово-предупредительных работ металлорежущего 

оборудования. 

11 

Раздел 4. Техническое обслуживание и ремонт аддитивного и сборочного оборудования. 221 

Тема 4.1. Основные 

сведения о ремонте 

сборочного и аддитивного 

оборудования 

Содержание учебного материала 6 

Содержание занятий: 
1. Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования. 

2. Понятие технического обслуживания сборочного оборудования. 

3. Методическое руководство техническим обслуживанием сборочного оборудования. 

4. Формы организации технического обслуживания сборочного оборудования: 

нерегламентированного, регламентированного технического обслуживания, технические 

испытания оборудования. 

5. Понятие, виды и методы проведения диагностики аддитивного оборудования 

6. Порядок проведения диагностики аддитивного оборудования. 

7. Особенности диагностики различного вида аддитивного оборудования: экструзионного, 

фотополимерного и порошкового 3D принтеров. 

8. Технологический процесс восстановления деталей и ремонта единиц сборочного 

оборудования. 

9. Организация работ по ремонту сборочного оборудования, станочных систем и 

технических приспособлений. 

10. Подготовка технической документации на ремонт сборочного оборудования. 

Тематика практических занятий  

1. Определение последовательности проведения наладочных и подналадочных работ 

сборочного оборудования. 

2. Изучение инструкции по эксплуатации и оформление технической документации на 

ремонт сборочного оборудования. 

6 

Тема 4.2. Техническое Содержание учебного материала 4 



 

обслуживание и ремонт 

аддитивного и сборочного 

оборудования 

Содержание занятий: 
1. Основные понятия: регламентированное и нерегламентированное техническое 

обслуживание, ремонт, ремонтопригодность. 

2. Виды технического обслуживания аддитивного оборудования. 

3. Периодичность технического обслуживания аддитивного оборудования различного вида. 

4. Процессы по восстановлению деталей сборочного оборудования. 

5. Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного оборудования. Методы 

определения скрытых дефектов. Признаки выбраковки изделий и определения срока 

службы деталей. 

6. Особенности комплектования сборочных деталей. 

Тема практических занятий  

1. Выявление скрытых дефектов деталей и единиц (по вариантам). 

2. Определение срока службы детали (по вариантам). 

8 

Самостоятельная учебная работа 

1. Составление перечня и последовательности проведения диагностики аддитивного оборудования. 

2. Составление перечня и последовательности проведения планово-предупредительных работ аддитивного оборудования. 

11 

Производственная практика 

1. Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической документации 

2. Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного 

оборудования 

3. Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП 

4. Составление документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования 

5. Особенности монтажа промышленного оборудования 

6. Программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики технологических 

процессов 

7. Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования 

8. Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования 

9. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования 

10. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов 

11. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования 

12. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования 

144 

Экзамен (квалификационный) 18 

Всего 304 



 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

4.1. Материально-техническое обеспечение учебной дисциплины 

Кабинет технологии машиностроения 

Комплект мебели для учебного процесса. 

Мультимедийное оборудование: компьютер - 1 шт. (процессор Intel Pentium 

Е2140/512Mb/160Gb/CR/DVD+RW, монитор LCD Samsung 19), мультимедийный 

проектор Mitsubishi SL 2V, телевизор Samsung. 

Программное обеспечение: Microsoft Access (лицензия №IM123460); Microsoft 

Office Standard (лицензия №66059532 OPEN 96044930ZZE1711); Microsoft Project 

Professional (лицензия №IM123460); Microsoft Visio Professional (лицензия 

№IM123460); Microsoft Visual Studio Enterprise (лицензия №IM123460); Microsoft 

Windows Enterprise (лицензия №№IM123460); Агент Dr.Web (лицензия № QS34-

HC7C-SD53-K5L2); комплект ГАРАНТ-Мастер (лицензия №12-40272-000898); 

комплект ПО для решения основных пользовательских задач (свободно распр. ПО); 

справочная правовая система «Консультант Плюс» (контракт №2023_СВ_3 от 

29.12.2022г). 

Средства обучения: экран, учебно-наглядные пособия по дисциплине, комплект 

чертежей по изучаемым темам, комплект раздаточного материала, таблицы и 

плакаты по дисциплине, 

наборы режущих инструментов и деталей по изучаемым темам; комплект учебных 

фильмов по изучаемым темам. 

 

Лаборатория информационных технологии в планировании производственных 

процессов. 

Комплект мебели для учебного процесса. 

Мультимедийное оборудование: 

Персональный компьютер 13 шт. (Монитор BENQ GL2250(54,6 см) + Системный 

блок (PCI8185-0GU2 Core i3-8100/8Gb/500Gb /450W), принтер цветной МФУ, 

мультимедийный проектор Mitsubishi SL 2V. телевизор Sitronick SF -2112 

tht,сербристо-черный плоский. 

Программное обеспечение: ADEM — интегрированная CAD/CAM/CAPP система 

сквозного проектирования; 1С:Документооборот 8 КОРП (лицензия №75027601); 

1С:Предприятие 8. Комплект для обучения  (лицензия №8922961); Microsoft Access 

(лицензия №IM123460); Microsoft Office Standard (лицензия №66059532 OPEN 

96044930ZZE1711); Microsoft Project Professional (лицензия №IM123460); Microsoft 

Visio Professional (лицензия №IM123460); Microsoft Visual Studio Enterprise 

(лицензия №IM123460); Microsoft Windows Enterprise (лицензия №IM123460); Агент 

Dr.Web (лицензия № QS34-HC7C-SD53-K5L2); комплект ГАРАНТ–Мастер 

(лицензия №12–40272–000898); комплект ПО для решения основных 

пользовательских задач (свободно распр. ПО); справочная правовая система 

«Консультант Плюс» (контракт №2023_СВ_3 от 29.12.2022г); КОМПАС-3D V19 

(лицензия №Вг-20-00154);  Мой Офис Образование (договор № 2350/2017); MyTest 

10.2 (регистрация на сайте производителя); СПРУТ (Лицензия №STEDU-S218); 

Программный комплекс T-FLEX (Подтверждение лицензии: Договор № 273-В-ТСН-

9-2018 от 20.09.2018) 



 

Средства обучения: доска учебная, комплект учебно-наглядных пособий по 

дисциплине, наборы режущих инструментов и деталей по изучаемым темам, 

комплект раздаточного материала, таблицы и плакаты по дисциплине, набор 

учебных фильмов по изучаемым темам, экран, электронные учебно-методические 

комплексы. 

 

Мастерская: «Участок станков с ЧПУ» 

Комплект мебели для учебного процесса.  

Мультимедийное оборудование: ПК(сист.бл,клав,мышь опт,ковр,монит22" View 

Soniс ТFT VA2216W-4; ПК(сист.бл,клав,мышь опт,ковр,монит22" View Soniс ТFT 

VA2216W-4+спец.монит 19", 2 шт.; 

Программное обеспечение: Microsoft Access (лицензия №IM123460); Microsoft 

Office Standard (лицензия №66059532 OPEN 96044930ZZE1711); Microsoft Project 

Professional (лицензия №IM123460); Microsoft Visio Professional (лицензия 

№IM123460); Microsoft Visual Studio Enterprise (лицензия №IM123460); Microsoft 

Windows Enterprise (лицензия №№IM123460); Агент Dr.Web (лицензия № QS34-

HC7C-SD53-K5L2); комплект ГАРАНТ-Мастер (лицензия №12-40272-000898); 

комплект ПО для решения основных пользовательских задач (свободно распр. ПО); 

справочная правовая система «Консультант Плюс» (контракт №2023_СВ_3 от 

29.12.2022г). 

Средства обучения: вертикально- фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ VM-3 в 

комплекте; глубиномер ГМ 100; глубиномер индикаторный ГИ 100; головка 

измерительная рычажно-зубчатая 2 ИГ; державка S10R-SDUCR07; державка S16R-

SCLCR09; державка S20R-SGUCR11; державка SDJCR2525M11; доска магнитная 

меловая поворотная; индикатор рычажно-зубчатый ИРТ; контейнер для мусора с 

крышкой, 3 шт.; ленточнопильный станок JET MBS-1221DAS; линейка ЛД-200 кл.1; 

линейка ЛТ-200 кл.1; меры плоского угла, набор №1,класс точности 1; набор КМД 

№3; набор наконечников к индикаторам 22 шт.; набор принадлежностей к концевым 

мерам длины; нутромер индикаторный высокоточный, диапазон измерений 100-160 

мм; нутромер индикаторный высокоточный, диапазон измерений 35-50 мм; 

нутромер индикаторный высокоточный, диапазон измерений 50-100 мм; оправка 

266RKF-20-22; плита чугунная 1600х1000 р/ш; проволочно-вырезной 

злектроэрозионный станок ВА24 с комплектом оснастки; промышленный пылесос 

RUWAC DS1400L;  промышленный сварочный аппарат МATRIX 2200 AC/DC; 

РОБОТ БРИГ 105; световое табло 1600х550 мм; сейф/шкаф; симулятор системы 

ЧПУ для эрозионных проволочно-вырезных станков, 2 шт.; скоба рычажная СР 25; 

скоба рычажная СР 50; сверлильный станок, СТАHОК МЕТАЛЛОРЕЖ, 2 шт.; 

СТАHОК МЕТАЛЛОРЕЖ.; СТАHОК СФ-676; СТАHОК ТОКАРH. 1П611; 

СТАHОК ТОКАРHО-ВИHТОРЕЗНЫЙ 16 К 20; СТАHОК ФРЕЗ.6H80ГБ; станок 

фрезерный ЧПУ 67-20-ВФ 2; комплект инструментов для фрезерной и токарной 

обработки, 3D принтер Picasso Desidner; материал печати для 3D-принтера, 

стартовый комплект расходных материалов, мойка, шкафы для заготовок готовой 

продукции, табурет для мастерских, 5 шт.; тележка инструментальная открытая, 3 

шт.; токарно-револьверный центр с ЧПУ мод. ST-10 в комплекте; токарный станок с 

ЧПУ TL-2; ТРАHСФОРМАТОР ТБС-2 ТД-500; тумба инструментальная; угломер 



 

оптический с круговой шкалой 2 минуты; угломер с нониусом 4 УМ; шаблон 

радиусный №1; шаблон радиусный №2; шаблон резьбовой Д55; шкаф для оснастки ( 

8 полок.5 ящиков), 2 шт.; шкаф инструментальный, 5 шт.; шкаф раздевальный 

двухсекционный, 22 шт.; штангенрейсмасс электронный,диапазон измерений 0-300; 

штангенциркуль стрелочный ШЦК, диапазон измерений 0-300 мм; штангенциркуль 

электронный ШЦЦ -II300-0,01 губки 90 мм; штатив ШМ-IIH; штатив ШМ-III; 

электропечь камерная СНО 3 6210-25Квт. 

 

Мастерская «Слесарная»  

Комплект мебели для учебного процесса.  

Средства обучения: плакаты по дисциплине; настольно-сверлильный станок 2М112- 

2 шт., настольно-сверлильный станок 2Н125Л - 1шт., напольно-сверлильный станок 

2Г125- 1 шт., напольно-сверлильный станок - 2Н118- 2шт., настольный верстак с 

тисками - 30 шт., стул - 30 шт., заточной станок - 1 шт., св., плита рихтовальная, 

верстак, оборудованный слесарными тисками;  монтажно-сборочный стол; стол с 

ручным прессом;  комплект инструмента для выполнения слесарных, 

механосборочных, ремонтных работ, устройства для расположения рабочих, 

контрольно-измерительных инструментов, документации, пресс винтовой ручной; 

ножницы рычажные маховые;  стол с плитой разметочной; плита для правки 

металла; стол (верстак) с прижимом,  ящик для стружки, наборы контрольно-

измерительных инструментов, механизированные инструменты. 

 

Договоры о практической подготовке: 

АО «Марийский машиностроительный завод» Договор № 1/2021 от 01.02.2021 – 

бессрочный 

 

 

ООО «Инструмент-Н» Договор № 11/2021 от 01.02.2021 – бессрочный 

 

 

ООО «Тиара» Договор № 27-1/2021 от 01.03.2021 – бессрочный 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4.2. Информационное обеспечение учебной дисциплины 

Основная и дополнительная литература 
№№ 

п/п Список используемой литературы (печатные издания, 

электронные издания за последние 5 лет) 

Количество 

экземпляров, имеющихся 

в библиотеке, или ссылка 

на ЭБС 

ОСНОВНАЯ ЛИТЕРАТУРА 

1 Аверьянов, О. И. Технологическое оборудование : учебное 

пособие / О. И. Аверьянов, И. О. Аверьянова, В. В. 

Клепиков. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2022. — 240 с. 

— (Профессиональное образование). - ISBN 5-91134-033-X. 

- Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1832177 (дата 

обращения: 24.04.2023). – Режим доступа: по подписке. 

https://znanium.com/catalo

g/product/1832177 

2 Вереина, Л. И. Конструкции и наладка токарных станков : 

учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. Краснов ; под общ. 

ред. Л.И. Вереиной. — Москва : ИНФРА-М, 2023. — 480 с. 

— (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-

16-013960-9. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1910543 (дата 

обращения: 27.09.2023). – Режим доступа: по подписке. 

https://znanium.com/read?id=419053 

https://znanium.com/catalo

g/product/1910543 

3 Пашков Е. В., Крамарь В. А., Кабанов А. А. Следящие 

приводы промышленного технологического оборудования. 

Учебное пособие для СПО/ Е.В.Пашков. — Санкт-

Петербург: Лань, 2021. — 364 с. — ISBN 978-5-8114-6927-7 

https://reader.lanbook.com/book/153681#1 

 

https://reader.lanbook.com/

book/153681#1 

 

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ЛИТЕРАТУРА 

1 Иванов, И. С. Технология машиностроения : учебное 

пособие / И.С. Иванов. — 2-е изд., перераб. и доп. — 

Москва : ИНФРА-М, 2020. — 240 с. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015604-0. 

- Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1043105 (дата 

обращения: 24.04.2023). – Режим доступа: по подписке. 

https://znanium.com/catalo

g/product/1043105 

2 Константинов, И. Л. Основы технологических процессов 

обработки металлов давлением : учебник / И.Л. 

Константинов, С.Б. Сидельников. — 2-е изд., стереотип. — 

М. : ИНФРА-М, 2022. — 487 с. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-017926-1. 

- Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1864062 (дата 

обращения: 24.04.2023). – Режим доступа: по подписке. 

https://znanium.com/catalo

g/product/1864062 

 

 
  



 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется 

преподавателем в форме текущего контроля успеваемости и промежуточной 

аттестации. 

Промежуточная аттестация имеет целью определить степень достижения 

запланированных результатов обучения по дисциплине за период обучения. Форма 

промежуточной аттестации – экзамен и дифференцированный зачет. 

Текущий контроль успеваемости осуществляется в процессе проведения 

практических занятий и лабораторных работ, обеспечивает оценивание хода 

освоения дисциплины.  

Формы текущего контроля успеваемости оценка устных ответов, 

тестирования, выполнения практических работ. 
№  

 

Наименование темы 

Код 

формируем

ой 

компетенц

ии 

Результаты обучения по 

дисциплине  

Формы 

контроля  

уметь знать 

1 Раздел 1. Диагностика 

металлообрабатываю

щего оборудования 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

осуществлять 

оценку 

работоспособнос

ти и степени 

износа узлов и 

элементов 

металлорежущег

о оборудования, 

оценивать 

точность 

функционирован

ия 

металлорежущег

о оборудования 

на 

технологических 

позициях 

производственн

ых участков   

контрольно-

измерительный 

инструмент и 

приспособления, 

применяемые 

для обеспечения 

точности 

функционирован

ия 

металлорежущег

о и аддитивного 

оборудования; 

обеспечивать 

причины 

отклонений в 

формообразова

нии, 

техническую 

документацию 

на 

эксплуатацию 

металлорежущ

его и 

аддитивного 

оборудования, 

виды контроля 

работы 

металлорежущ

его и 

аддитивного 

оборудования; 

нормы охраны 

труда и 

бережливого 

производства, в 

том числе с 

использование

м SCADA 

систем; 

правила 

выполнения 

расчетов, 

связанных с 

наладкой 

работы 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

2 Тема 1.1. Диагностика 

металлообрабатываю

щего и сборочного 

оборудования 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

3 Тема 1.2. Методы 

диагностирования 

при наладке, 

эксплуатации и 

ремонте 

металлорежущего и 

сборочного 

оборудования 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

4 Тема 1.3. 

Диагностирование 

параметров точности 

и надёжности 

металлорежущих 

станков оборудования 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

5 Раздел 2. Наладка и 

подналадка 

металлорежущего 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 



 

оборудования ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

безопасность 

работ по 

наладке, 

подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущег

о и аддитивного 

оборудования; 

выполнять 

расчеты, 

связанные с 

наладкой работы 

металлорежущег

о и аддитивного 

оборудования; 

рассчитывать 

энергетические, 

информационны

е и материально-

технические 

ресурсы в 

соответствии с 

производственн

ыми задачами; 

выполнять 

расчеты, 

связанные с 

наладкой работы 

металлорежущег

о и аддитивного 

оборудования, 

оценивать 

точность 

функционирован

ия 

металлорежущег

о оборудования 

на 

технологических 

позициях 

производственн

ых участков; 

металлорежущ

его и 

аддитивного 

оборудования, 

методы 

наладки 

оборудования; 

основные 

режимы 

работы 

металлорежущ

его и 

аддитивного 

оборудования, 

требования к 

обеспечению; 

объемы 

технического 

обслуживания 

и 

периодичность 

проведения 

наладочных 

работ 

металлорежущ

его и 

аддитивного 

оборудования, 

средства 

контроля 

качества работ 

по, порядок 

работ по 

наладке и 

техобслуживан

ию; 

6 Тема 2.1. Общие 

сведения о порядке 

наладки 

металлорежущих 

станков оборудования 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

7 Тема 2.2. Особенности 

наладки станков 

различного вида 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

8 Тема 2.3. Особенности 

наладки станков с 

ЧПУ 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

9 Раздел 3. Ремонт 

металлорежущего 

оборудования 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

10 Тема 3.1. Основные 

сведения о ремонте 

металлорежущего 

оборудования. 

Принципы TPM-

системы. 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

11 Тема 3.2. Особенности 

проведения 

ремонтрых работ 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

12 Тема 3.3. Приемка 

оборудования после 

ремонта.  

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 



 

ПК 4.5 

13 Раздел 4. Техническое 

обслуживание и 

ремонт аддитивного и 

сборочного 

оборудования. 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

14 Тема 4.1. Основные 

сведения о ремонте 

сборочного и 

аддитивного 

оборудования 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

Устные 

ответы, 

тестировани

е, 

выполнения 

практически

х работы 

15 Тема 4.2. Техническое 

обслуживание и 

ремонт аддитивного и 

сборочного 

оборудования 

ОК 01-ОК 

05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1 

- 

ПК 4.5 

 

 

 

Критерии оценивания результатов обучения по дисциплине, шкала 

оценивания  
Критерии оценивания: 

- усвоение программного теоретического материала (объем знаний, глубина 

усвоения); 

- умение излагать программный материал (четкость, грамотность изложения 

материала, точность и полнота воспроизведения учебного материала); 

- умение применять теоретические знания на практике. 

Шкала оценивания: 

Результаты сдачи экзамена (квалификационного) и дифференцированного 

зачета оцениваются по шкале «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», 

«неудовлетворительно». 

Оценка «зачтено» выставляется обучающемуся, который имеет знания 

основного материала, проявляет умение логично его излагать, хотя может допускать 

неточности в изложении материала, недостаточно правильные формулировки; умеет 

в целом применять полученные знания при выполнении типовых практических 

работ, хотя может испытывать затруднения при их выполнении.  

Оценка «отлично» выставляется обучающемуся, который глубоко и прочно 

усвоил программный материал, проявляет знание основной и дополнительной 

литературы, грамотно, логически стройно и аргументировано излагает материал, 

дает исчерпывающие ответы на поставленные вопросы. В ответе тесно увязывается 



 

теория с практикой, при этом обучающийся не затрудняется с ответом при 

видоизменении задания, свободно справляется с практическими заданиями. 

Оценка «хорошо» выставляется обучающемуся, твердо знающему 

программный материал, который излагает его грамотно и по существу, не допускает 

существенных неточностей в ответе на вопрос, правильно применяет теоретические 

положения при решении практических вопросов и задач, не испытывает 

затруднений с ответами на вопросы.  

Оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся, который имеет 

знания только основного материала, но не усвоил его деталей, допускает 

неточности, недостаточно правильные формулировки, испытывает затруднения при 

выполнении практических работ.  

Оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся, который не знает 

значительной части программного материала, допускает существенные ошибки, 

неуверенно, с большими затруднениями выполняет практические работы. 

 

 



 

Дополнения и изменения к рабочей программе на учебный год 

 

Дополнения и изменения к рабочей программе на 2024-2025 учебный год по 

профессиональному модулю ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания   оборудования машиностроительного производства:  

1.В  раздел Условия реализации профессионального модуля (пункт 

Информационное обеспечение учебной дисциплины) внесены изменения в список 

основной и дополнительной литературы. 

2.В соответствии с приказом Минпросвещения Российской Федерации  

№ 464 от 03.07.2024г. «О внесении изменений в федеральные государственные 

образовательные стандарты среднего профессионального образования» (утвержден 

Министерством юстиции Российской Федерации 09.08.2024 № 79088) изменено 

наименование общих компетенций дисциплины: 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях. 

Дополнения и изменения в рабочей программе обсуждены на заседании ПЦК 

общетехнических  дисциплин. 
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Председатель ПЦК ________________ /Е. Ю. Кузнецов/  
 

 

 


